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MultiMessFix Bezeichnungen

Messuhren

Anzeige
Preset Ein/Aus/Null

fur Héhen/Langen Messung
Messuhrspitze

Distanzstiick

beweglicher Taster
Endmaf 15,00mm

fur Durchmesser Messung

feststehender
Anschlag Taster

Messtaster

Messtisch

Werkstlick

<—— Umlenkhebel
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Bedienungsanleitung Einstichmessung auflen

- Messuhr einschalten

- Umlenkhebel bis zum Anschlag nach unten
driicken bis der Messtaster auf dem
Messtisch aufliegt

- in dieser Lage die Messuhr
auf Null stellen (kurz driicken)

- Werkstlick gegen den Messtaster
schieben und Messtaster gleichzeitig
uber den Umlenkhebel in die Hohenposition
bringen so das dieser in den Einstich eingreift
- Messtaster nach unten driicken

- Messuhr ablesen
Messwert = a. Einstichlage

- Messtaster in untere Position halten

- in dieser Lage die Messuhr
auf Null stellen (kurz driicken)

- Werkstiick in dieser Position
auf den Messtisch fixieren

- Messtaster langsam nach oben flhren

- Messuhr ablesen
Messwert = b. Einstichbreite




Bedienungsanleitung Einstichmessung innen

- Werkstuick tber den Messtaster stilpen

- Umlenkhebel bis zum Anschlag nach unten
driicken bis der Messtaster auf dem
Messtisch aufliegt

- in dieser Lage die Messuhr
auf Null stellen (kurz dricken)

- Werkstlick gegen den Messtaster
schieben und Messtaster gleichzeitig
tber den Umlenkhebel in die H6henposition
bringen so das dieser in den Einstich eingreift
- Messtaster nach unten drticken

- Messuhr ablesen
Messwert = d. Einstichlage

- Messtaster in untere Position halten

- in den gehaltenen Zustand
Preset driicken

- in Preset muB3 der Wert der Endmallange
hinterlegt/programiert sein (15,00mm)

- Werkstuck in dieser Position
auf den Messtisch fixieren

- Messtaster langsam nach oben fuhren

- Messuhr ablesen
Messwert = e. Einstichbreite




Bedienungsanleitung
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Einstichdurchmessung

- Messuhr mit Endmafe oder
Referenzteil einstellen

- Werkstlick zwischen den feststehenden
Anschlag Taster und den
beweglichen Taster schieben

- Messuhr ablesen
Messwert = g. Einstichdurchmesser

Gesamtlangenmessung

- Messuhr mit Endmafe oder
Referenzteil einstellen

- Werkstlick unter die Messuhrspitze schieben

- Messuhr ablesen
Messwert = f. Gesamtlange




